
 

 

 

 

 

   

 

 SMAR STP 

 

 

S  Smar wapniowy przeznaczony do smarowania podwozi pojazdów, sworzni, przegubów  

i innych węzłów tarcia. Charakteryzuje się wysoką stabilnością mechaniczną, odpornością na starzenie 

i ochroną korozyjną. Odporny na wymywanie przez wodę. Nie nadaje się do smarowania łożysk 

tocznych oraz ślizgowych. Temperatura pracy smaru: od -10°C do + 60°C. 

 

 

    Typowe parametry techniczne  

PARAMETR WARTŚCI TYPOWE 

Klasa NLGI 1 

Penetracja po ugniataniu w temperaturze 250C mm 330 

Temperatura kroplenia 0C 110 

Działanie korodujące na płytce z miedzi, 24 h, 100°C 1 

Typ zagęszczacza Wapniowy 

Kolor  Brązowy 

 

    Specyfikacja: 

DIN51502:M1C-20 

ISO 6743-9: BAEA-1 

 

 

 

 

 

 


